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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 
© Rotationsdruckmaschine 

© Bei einer Rotationsdruckmaschine, beispielsweise einer 
Andruckmaschine Oder einer Dekordruckmaschine wird die 
Verwendung desselben Presseurs (2) mit konstanter Breite 
in Zusammenwirken mit Formzylindern (1) unterschiedlicher 
Arbeitsbreite dadurch ermoglicht. daS einerseits der Pres- 
seur so ausgebildet ist, daB er nur uber die Arbeitsbreite 
eine PreSkraft auf die Druckbahn (3) und den Formzylinder 
(1) ausubt, wahrend seine Enden (2') eine reduzierte PreS- 
kraft ausiiben oder sogar vom Formzylinder (1) durch 
Ruckstellkrafte (R) zuruckgezogen werden. Um dabei eine 
Beschadigung der Presseuroberftache in den Endbereichen 
des Formzylinders (2) bzw. im keilformigen Spalt zwischen 
Presseur (2) und Formzylinder (1) durch Farbubertragung 
von der Druckform auf den Formzylinder (1) zu verhindern, 
— ist unmittelbar anschlieSend an die Druckbahn (3) zwischen 
^ Formzylinder (1) und Presseur (2) eine endlose lose mitum- 
laufende Manschette (9) vorgesehen, beispielsweise ein 
nahtloses Stahl- oder Nickelband, dessen Durchmesser um 
einige Zentimeter grower ist als der AuBendurcbmosser des 
Presseurs (2). Mit Vorteil ist diese Manschette (9) in etnem 
axial verstellbaren Fuhrungslager (12) geiagert, worn it eine 
einfache Anpassung an unterschiedliche Arbsitsbreiten, 
bzw. Formzylinderbreiten und -durchmesser unter Sefoehal- 
tung des Schutzes der Presseuroberftache vor Farbsprrtzern 
erreicht wird. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Rotationsdruckmaschine 
mit einem Formzylinder fur unterschiedliche Druck- 
breiten und einem mit dem Formzylinder zum Bedruk- 5 
ken einer Druckbahn unterschiedlicher Breite zusam- 
menwirkenden Presseur zur Ausiibung einer iiber die 
Breite des Presseurs individuell auf unterschiedliche 
Druckbahnbreiten einstellbaren PreBkraft 

Eine solche Rotationsdruckmaschine ist in EP- 10 
A-4 39 822 beschrieben und erlaubt es, mit dem selben 
Presseur unterschiedlich breite Druckbahnen qualitativ 
einwandfrei zu bedrucken. Hierzu weist der Presseur 
uber eine Anzahl in Achsenrichtung nebeneinander an- 
geordnete, wenigstens teilweise individuell ansteuerba- 15 
re Stiitzelemente auf, welche auf den Presseurmantel 
entsprechend der Druckbreite unterschiedliche PreB- 
krafte ausuben konnen. In den Endbereichen des Pres- 
seurs sind zusatzliche entgegengesetzt zur PreBrichtung 
wirkende Stiitzelemente vorgesehen, um den Presseur- 20 
mantel an den Enden vom Formzylinder wegzuziehen. 

Bei sogenannten Andruckmaschinen, mit welchen ei- 
ne neue Druckform iiberpruft wird und Probeexempla- 
re gezogen werden. ist es haufig erforderlich, dieselbe 
Andruckmaschine nacheinander fur verschiedene For- 25 
men mit unterschied lichen Druckbreiten einsetzen zu 
konnen. Hierzu ist es ublich, auf der gleichen Andruck- 
maschine Formzylinder fur Fortdruckmaschinen mit un- 
terschiedlicher Arbeitsbreite anzudruckert Dazu ist ne- 
ben variablen Formzylinderlagerungen eine breitenver- 30 
stellbare Farbwanne vorzusehen. 

Ebenso mussen beim Presseursystem entsprechende 
Vorkehrungen fur die Umstellung auf eine andere Ar- 
beitsbreite getroffen werden. Wird ein konventioneller 
Presseur verwendet, welcher im Ballenbereich breiter 35 
ist als der Formzylinder, treten im wesentlichen zwei 
Probleme auf: 

— Das Rakeisystem putzt im Endbereich den 
Formzylinder nicht sauber, was zu Farbubertra- 40 
gung auf den Presseur fiihrt. 

— Die Formzylinderkanten neigen zu ortlicher 
Uberlastung des Presseurbelages, was zu Einlaufs- 
puren im Belag fiihrt. 

45 

Ublicherweise werden daher in einer Art Revolversy- 
stem mehrere Presseure mit entsprechend abgestimm- 
ten Arbeitsbreiten eingesetzt. Fur einen Andruck einer 
Druckform bestimmter Arbeitsbreite wird dann jeweils 
der zugehorige Presseur mit der entsprechenden 50 
Druckbreite mit dem Revolversystem in die Arbeitspo- 
sition eingeschwenkt. Dies erfordert jedoch eine relativ 
aufwendige Konstruktion und eine Vorratshaltung ei- 
ner Vielzahl von Presseuren je nach den zu erwartenden 
Arbeitsbreiten. Ferner ist die Umstellung auf eine ande- 55 
re Arbeitsbreite sehr zeitaufwendig. 

Auch die aus EP-A-4 39 822 vorbekannte Rotations- 
druckmaschine laBt sich trotz der uber die Breite indivi- 
duell einstellbaren PreBkraft nicht ohne Probleme zum 
Andruck mit Formzylindern unterschiedlicher Arbeits- 60 
breite verwenden. Um einen Farbaufbau am Presseur 
an den Randern der Druckform zu vermeiden, muB der 
Mantel in diesem Bereich mittels der in Gegenrichtung 
wirkenden Stutzelemente vom Formzylinder weggezo- 
gen werden, so daB ein klciner Spalt zwischen der farb- 65 
kon tan. inter ten Zone des Formzylinders und dem Pres- 
scurrnaniQ! hcrgestcilt wird. Dadurch ist das Separieren 
des Manici'enchs mdglich, jedoch kann sich im Laufe der 
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Zeit durch Farbkontaktpunkte eine Farbzone auf dem 
Presseur ausbilden, bis schlieBlich der Spalt zwischen 
Presseur und Formzylinder ausgefullt ist Der Farbauf- 
trag stort an sich noch nicht direkt, jedoch quillt im 
Laufe der Zeit im Randbereich der Presseurmantel auf 
und es bildet sich eine lokale DurchmesservergroBe- 
rung, welche geniigt, um den Passer Rand/Mitte negativ 
zu beeinflussen. Zudem wird der Presseurmantel durch 
das Farblosungsmittel angegriffen und beschadigt. 

Durch Erhohen des Riickzugsdruckes des Presseur- 
mantels kann zwar die Separierung vom Formzylinder 
verbessert werden, jedoch wird dann im Randbereich 
die PreBkraft so reduziert, daB der Ausdruck in diesem 
Bereich ungentigend wird Reduziert man andererseits 
den Riickzugsdruck so lange, bis der Ausdruck geniigt, 
kann andererseits wiederum Farbe aufgetragen werden. 

Ein ahnliches Problem stellt sich beim Decordruck, 
bei dem generell mit einer maximalen Formzylinder- 
breite gearbeitet wird. Der Formzylinder ist dabei iiber 
die gesamte Breite graviert, wobei jedoch in der Regel 
nur eine Teilbelegung mit dem zu bedruckenden Mate- 
rial stattfindet. Die Materialbreitenanderungen konnen 
dabei in Spriingen von einigen Millimetern erfolgen, 
was eine sehr feine Abstufung des AnpreBsystems und 
eine Ublicherweise dementsprechend hone Anzahl un- 
terschiedlicher Presseure erfordert. Auch hier wird oh- 
ne die Presseurabstufung der Farbinhalt der auBerhalb 
der Materialbahn liegenden Napfchen auf den Presseur 
aufgetragen. Auch in diesem Fall bringt ein einfaches 
Zuriickbiegen des Presseurs im Bereich auBerhalb der 
Materialbahn hochstens kurzfristig eine Besserung mit 
sich. 

Es sind bereits Versuche gemacht worden, die konta- 
rninationsgefahrdeten Zonen des Presseurs mit einem 
Klebeband abzudecken. Das Befestigen der Abdeck- 
bander ist jedoch relativ umstandlich und fur einen Dau- 
erbetrieb kaum geeignet. Eine Entfernung und eine 
Auswechslung der Abdeckbander ist zudem kompliziert 
und in der Praxis nur schwierig realisierbar. 

Die Erfindung setzt sich die Aufgabe. die vorstehend 
erwahnten Nachteile des Standes der Technik zu besei- 
tigen und insbesondere eine Rotationsdruckmaschine 
der eingangs angegebenen Art derart weiterzubilden, 
daB mit demselben Presseur unterschiedliche Druck- 
formbreiten auf dem Formzylinder verwendet werden 
konnen, ohne daB die Druckqualitat beeintrachtigt wird. 

ErfindungsgemaB wird diese Aufgabe dadurch gelost, 
daB die PreBkraft uber die Breite des Presseurs derart 
gesteuert ist, daB auBerhalb der Druckbahn beidseits 
eine Reduktion der PreBkraft resultiert und daB im Be- 
reich der reduzierten PreBkraft zwischen Presseur und 
Formzylinder je eine den Presseur in geringem Abstand 
umgebende, axial gefiihrte, lose mitumlaufende ringfor- 
mige Manschette vorgesehen ist. 

Die Kraftentlastung verhindert das Entstehen von 
Einlaufkanten im Bereich des Manschettenendes. 

Mit Vorteil ist diese ringfdrmige Manschette als diln- 
ner hochflexibler Metallring ausgebildet, dessen eine 
Kante zwischen Presseur und Formzylinder einge- 
klemmt ist und dessen andere ICante mit einem Fuh- 
rungslager verbunden ist. so daB die Oberflache des 
Presseurmantels vor Farbspritzcrn gesciiiitzt und abge- 
deckt ist. Die Aufhangung des Fuhrungsiiigers ist derart 
ausgebildet, daB die Vorrichtung manueil oder automa- y 
tisch an die jeweilige Einsatz stelle verschoben werd&n 
kann. 

Zusatzlich ist es von Vortcii, in w-T^cafriclueng des 
Ringes eine Vorrichtung zur Entfernung aufgetragener 
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Restfarbe von der ringformigen Manschette vorzuse- 
hen, z. B. ein Rakelmesser, da ansonst ein unerwunsch- 
ter kontinuierlicher Aufbau von getrockneter Farbe 
stattfinden kann. 

Die Erfindung wird anhand der in den bei liegenden 5 
Figuren dargestellten Ausfahrungsbeispiele naher er- 
lautert. Es zeigen: 

Fig. 1 eine Andruckmaschine in Seitenansicht, 

Fig. 2 einen Detailausschnitt dieser Andruckmaschi- 
ne, und 10 

Fig. 3 eine Decordruckmaschine in Seitenansicht. 

Bei der in Fig. I wiedergegebenen Andruckmaschine 
wirkt ein Formzylinder 1 mit dem Druckmuster auf sei- 
ner Oberflache zusammen mit einem Presseur 2 auf die 
zu bedruckende Bahn 3 ein. Der Formzylinder 1 ist 15 
wahlweise gegen einen anderen Formzylinder 1' mit 
anderer Druckbreite austauschbar, unter Anpassung 
der Lagerungen 4 bzw. 4' des Formzylinders 1 bzw. 1'. 

Dagegen wird in der dargestellten Andruckmaschine 
bei den verschiedenen unterschiedlichen Arbeitsbreiten 20 
und Formzylinderbreiten im Gegensatz zu vorbekann- 
ten Andruckmaschine n mit auswechselbaren Presseu- 
ren stets mit demselben Presseur 2 konstanter Breite 
gearbeitet Zur Anpassung an die unterschiedlichen Ar- 
beitsbreiten ist der Presseur 2 so ausgebildet, daB er 25 
iiber die Breite eine individuell einstellbare PreBkraft 
auszuiiben vermag. Insbesondere wird im Bereich der 
Druckbahn 3 oder der Arbeitsbreite des Formzylinders 

1 eine PreBkraft in Druckrichtung P gegen den Formzy- 
linder 1 ausgeiibt, wahrend an den freien Enden 2' des 30 
Presseurs 2 eine Riickzugskraft R entgegengesetzt zur 
Druckrichtung einwirkt, welche die Enden 2' des Pres- 
seurs von der Druckebene und vom Formzylinder 1 
zuriickzieht. Der Presseur 2 kann dazu, urn eine indivi- 
duelle AnpaBbarkeit der PreBkrafte iiber die Breite und 35 
die Erzeugung von Ruckzugskraften an den Enden zu 
erreichen, z. B. wie in EP-A-4 39 822 beschrieben, mit 
einem drehfesten Trager 5 und einem darum rotierba- 
ren Mantel 6 ausgebitdet sein, welcher mit einer Reihe 
axial nebeneinander angeordneter Sttitzelemente 7 mit 40 
individuell oder gruppenweise einstellbarer PreBkraft 
gegen den Trager 5 abgestutzt ist. Dabei sind in den 
Endbereichen zur Ausiibung einer Riickzugskraft R zu- 
satzliche Sttitzelemente an der gegeniiberliegenden Sei- 

te des Mantels 6 vorgesehen. Mit Vorteii sind die Stutz- 45 
elemente als hydrostatische nachfahrende Sttitzelemen- 
te ausgebildet, welche eine weitgehend reibungsfreie 
Lagerung des Mantels 6 unabhangig von der PreBkraft 
ermoglichen. Statt mit einer Reihe von Stiitzelementen 
kann der Presseur jedoch auch in konventioneller Weise 50 
ausgefuhrt sein, wobei im Arbeitsbereich eine PreB- 
kraft, in den Randbereichen aber eine entgegengesetzt 
gerichtete Riickzugskraft erzeugbar ist z. B. als soge- 
nannter Biegepresseur. 

Wie aus Fig. 2 zu ersehen ist, kann der Formzylinder 1 55 
an seinen auBeren Kanten eine leichte Abflachung oder 
Abschragung 8 aufweisen. In jedem Fall ist der Presseur 

2 im Bereich 2' auBerhalb der Druckbahn 3 oder der 
Arbeitsbreite des Formzylinders 1 leicht zuriickgezo- 
gen, so daB die Linienkraft in diesem Bereich deutlich 60 
reduziert wird Zwischen dem Ende 8 des Formzylinders 

1 und dem Mantel 6 des Presseurs kann mit Vorteii ein 
kleiner keilformiger Spalt K gebildet sein. durch wel- 
chen der Formzylinder t und der Presseur 2 im Endbe- 
reich voncinander separiert wird 65 

Der Mantel 6 des Presseurs muB in der Regel aus 
hochelastischem Material mit hinreichender Flexibility 
bestehen, um eine gutc Druckqualitat zu erreichen, wo- 
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bei zusatzlich weitere Anforderungen zu erfullen sind, 
beispielsweise beziiglich der elektrischen Widerstands- 
Werte, sofern mit elektrostatischen Druckhilfen gear- 
beitet werden soil. Die gebrauchlichen Materialien sind 
jedoch empfindlich gegen Farbspuren, welche von dem 
Formzylinder 1 auf die Enden des Mantels 6 gelangen 
konnen. Durch die Farbe bzw. darin enthaltene L6- 
sungsmittel, beispielsweise Toluol werden die gebrauch- 
lichen Presseurmaterialien angegrif fen und quellen teil- 
weise auf, was zu einer raschen Abnutzung und zu Pro- 
blemen in der Bahnfuhrung fiihren kann. 

Urn den Presseur 2 nicht bei Wechsel der Andruck- 
form oder deren Breite jeweils mitauswechseln und an- 
passen zu miissen, sondern mit demselben Presseur 2 
weiterarbeiten zu konnen, ist im Endbereich des Form- 
zylinders t an beiden Seiten je ein manschettenformiger 
Schutzring 9 vorgesehen, welcher die Oberflache des 
Mantels 6 des Presseurs im Endbereich abdeckt und vor 
Druckfarbenauftrag schutzt. Dieser Schutzring 9 kann 
beispielsweise aus einem endlosen ringformigen Feder- 
stahlband mit einer Wandstarke von etwa 0,1 mm und 
einer Breite von einigen Zentimetern bestehen. 

Insbesondere sollte ein Band ohne StoBstellen ver- 
wendet werden, z. B. ein durch "electroforming" erzeug- 
ter dunnwandiger Nickel ring. Auch ein gegossener 
Kunststoffring ist denkbar. Der Durchmesser des Ab- 
deckringes ist etwas groBer als der AuBendurchmesser 
des Presseurs 2. Die Durchmesserdifferenz wird mit 
Vorteii so gewahlt, daB der Schutzring 9 als Manschette 
lose mit dem Presseur 6 mitrotieren kann. In der Regel 
geniigt bei Qb lichen Presseurdurchmessern im Bereich 
von 25 cm ein Innendurchmesser des Schutzringes 9, 
welcher 0,5—5 cm, vorzugsweise 3—4 cm groBer ist als 
der maximale Mantelauflendurchrnesser. 

Der Schutzring 9 wird zwischen dem Mantel 6 des 
Presseurs 2 und der AuBenkante des Formzylinders 1 so 
positioniert, daB er einen geringen Abstand von ca. 
5 mm oder etwas weniger von der AuBenkante der 
Druckbahn 3, z. B. von der Papierkante auf we ist. Zur 
Positionierung des Schutzringes ist dessen AuBenkante 
auf einem Fuhrungsring 10 befestigt, welcher mittels 
eines Lagers 11 um einen drehfesten AuBenring 12 ro- 
tierbar ist. Bei Betrieb der Druckmaschine wird dadurch 
der Schutzring mit dem Fuhrungsring 10 vom Presseur 
2 mitgenommen und lauft mit dem Presseur 2 mit um, 
jedoch mit leicht abweichender Drehzahl entsprechend 
dem unterschiedlichen Durchmesser. Das Lager 11 wird 
im Betrieb durch eine am Schutzring 10 vorgesehene 
Innenkante 10' vor Farbspritzern geschiitzt. 

Der drehfeste Ring 12 ist an der Stuhlung 13 der 
Druckmaschine in Axialrichtung verstellbar und in Ra- 
dialrichtung verschiebbar befestigt. Die Befestigung ist 
in Vertikalrichtung beweglich ausgebildet, vorzugswei- 
se mit einer gewissen Federkomponente, so daB der 
Abdeckring den Hubbewegungen des Presseurs folgen 
kann und iiber die Feder standig gegen den Presseur 
gezogen wird. Damit wird eine Anpassung des Schutz- 
ringes 19 an eine geanderte Arbeitsbreite oder einen 
geanderten Formzylinderdurchmesser auf einfache 
Weise ermoglicht Damit laBt sich der Presseur 2 durch 
einfache Anpassung der Position der Schutzringe 9 an 
beliebige Formzylinder 1 und Arbeitsbreiten 3 problem- 
los anpassen, ohne daB die Gefahr der Beeintrachtigung 
oder Beschadigung der uberstehenden Enden 2' des 
Presseurs besteht. 

Zur Entfernungder auf den Schutzring 9 gelangenden 
Farbreste ist es vorteilhaft, beidseits z. B. je ein Rakel- 
messer 14 zum Abschaben der auf den Schutzring 9 
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gelangten Druckfarbe vorzusehen. Dieses Rakelmesser 
14 kann in Drehrichtung hinter dem Druckspalt am 
drehfesten Ring 12 angebracht sein. 

Auch beim Decordruck laBt sich der erfindungsgema- 
Be Losungsansatz mit Vorteil verwenden. Beim Decor- 5 
druck wird, wie aus Fig. 3 zu ersehen ist, mit einer maxi- 
malen Formzylinderbreite gearbeitet, wobei der Form- 
zylinder 1 uber die gesamte Breite ein Druckmuster 
tragt, z. B. graviert ist Es findet jedoch meist nur eine 
Teilbeiegung mit Papier uber die jeweilige vorgesehene 10 
Arbeitsbreite B statt. Anstatt mit einem auf diese Ar- 
beitsbreite abgestimmten Presseur zu arbeiten, wird ein 
Presseur 2 mit maximaler Breite verwendet. Wiederum 
ist dieser Presseur 2 so ausgebildet, daB in der Arbeits- 
breite B eine PreBkraft P erzeugt wird, wahrend die 15 
Enden 2' des Presseurs vom Formzylinder 2 durch ent- 
sprechende Gegenkrafte R weggezogen werden. Wie- 
derum ist an den Kanten der Papierbahn 3 beidseits je 
ein Schutzring 9 vorgesehen, dessen Durchmesser etwas 
grGBer ist als der AuBendurchmesser des Presseurs 2 20 
und welcher lose mit dem Presseur 2 mitumlauft. Da der 
Schutzring 9 in diesem Fall auf seiner gesamten Breite 
im Spalt zwischen Formzylinder 1 und Presseur 2 einge- 
klemmt ist, muB eine andere Fuhrung des Schutzringes 9 
gewahlt werden, beispielsweise kann die ringf6rmige 25 
Manschette uber einen Fuhrungskorper seitlich gefuhrt 
werden, wobei der Fuhrungskorper im unteren Bereich 
aufgefrast ist, was ein problemloses Verschieben der 
Einheit uber die Walzenbreite ermoglicht Dieser Fuh- 
rungskorper kann beispielsweise aus einem geeigneten 30 
Kunststoff, z. B. Teflon, PA6 oder dergleichen, herge- 
stellt sein und gleichzeitig als Halterung fur das Rakel- 
messer dienen. 

Es ist auch denkbar, daB der Fuhrungskorper den 
Schutzring nur partiell an z. B. drei Stellen fuhrt. Diese 35 
Fiihrungsstellen konnen auch als Rollen ausgebildet 
sein. 

Patemanspruche 

40 

1. Rotationsdruckmaschine mit einem Formzylin- 
der (1) fur unterschiedliche Druckbreiten und ei- 
nem mit dem Formzylinder (1) zum Bedrucken ei- 
ner Druckbahn (3) unterschiedlicher Breite zusam- 
menwirkenden Presseur (2) zur Ausubung einer 45 
uber die Breite des Presseurs individuell auf unter- 
schiedliche Druckbahnbreiten einstellbaren PreB- 
kraft (P), dadurch gekennzeichnet, daB die PreB- 
kraft (P) iiber die Breite des Presseurs (2) derart 
gesteuert ist, daB auBerhalb der Druckbahn (3) 50 
beidseits eine Reduktion der PreBkraft zwischen 
dem Presseur (2) und dem Formzylinder (1) resul- 
tiert, und daB im Bereich der reduzierten PreBkraft 
zwischen Presseur (2) und Formzylinder (1) je eine 
den Presseur (2) in geringem Abstand umgebende, 55 
axial gefiihrte, lose mitumlaufende ringformige 
Manschette (9) vorgesehen ist. 

2. Druckmaschine nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die lose mitumlaufende Man- 
schette (9) einen etwas groBeren Durchmesser be- 60 
sitzt als der AuBendurchmesser des Presseurs (2). 

3. Druckmaschine nach Anspruch 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Innendurchmesser der lose 
mitumlaufcnden Manschette (9) urn 0,5—5 cm, vor- 
zugswcise 3—4 cm grdBer ist als der AuBendurch- « 
messer des Presseurs (2). 

4. Druckmaschine nach einem der Anspruche 1 —3, 
dadurch gekennzeichnet, daB die lose mitumlaufen- 
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de Manschette (9) mit einem Fuhrungslager (10, 11, 
12) im Gestell (13) der Druckmaschine gelagert ist. 

5. Druckmaschine nach Anspruch 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Fuhrungslager (10, 11, 12) 
der mitumlaufenden Manschette (9) in Axialrich- 
tung des Presseurs (2) verstellbar ist. 

6. Druckmaschine nach Anspruch 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Fuhrungslager (10, 11, 12) 
radial in Druckrichtung verschiebbar ist, vorzugs- 
weise mit einer gewissen Federkomponente. 

7. Druckmaschine nach einem der Anspniche 1 —6, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Innenkante der 
Manschette (9) zwischen dem Formzylinder (1) und 
dem Presseur (2) so angeordnet ist, daB sie einen 
geringen Abstand in der GroBenordnung von 
hochstens einigen Millimetern von der AuBenkante 
der Druckbahn (3) aufweist. 

8. Druckmaschine nach einem der Anspruche 1 —7, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Presseur (2) einen 
feststehenden Trager (5) und einen urn den Trager 
(5) rotierbaren Mantel (6) aufweist, welcher mit ei- 
ner Reihe axial nebeneinander angeordneter Stutz- 
elemente (7) gegen den Trager (5) abgestutzt ist, 
wobei die Stutzelemente im Bereich der Druck- 
bahn (3) eine steuerbare PreBkraft (P) in Druck- 
richtung auszuiiben vermogen, wahrend an den En- 
den des Presseurs Ruckzugelemente (7') vorgese- 
hend sind, welche eine RUckzugskraft (R) entge- 
gengesetzt zur Druckrichtung auszuiiben vermo- 
gen. 

9. Druckmaschine nach einem der Anspruche 1 —8, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Formzylinder (1) 
an seinen aufleren ICanten eine derartige Abfla- 
chung oder Abschragung (8) aufweist, daB zwi- 
schen den Enden des Forrnzylinders (1) und dem 
Presseur (2) ein Spalt (K) gebildet ist. 

10. Druckmaschine nach einem der Anspruche 
1 —9, dadurch gekennzeichnet, daB ein Rakelmes- 
ser (14) zum Abschaben von Farbresten von der 
Manschette (9) vorgesehen ist. 
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